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UWAGI:
1. Lokalizacja konstrukcji wedtug projektu architektonicznego.
2. Kazdy element projektowy nalezy rozpatrywaé i rozpoznawa¢ w dokumentacji w
kontekscie wszystkich rysunkéw, ktdre do tego elementu sie odnoszg oraz
projektem architektury i branz towarzyszgcych z uwzglednieniem wszystkich
opisoéw technicznych i zasad wiedzy technhicznej.
3. Integralng czescia niniejszego rysunku jest wykaz stali ksztattowej zamieszczony
na osobnym zatgczniku. Gatunek stali dla pozycji przyjmowaé zgodnie z
zestawieniem.
4, Potgczenia spawane. Jesli nie podano inaczej:
o spoiny wykonac na catej diugosci przylegania elementéw
e spoiny czolowe wykonan na pelen przetop
e  spoiny pachwinowe dobieraé z warunku konstrukcyjnego 0,21 < a < 0,7t2
gdzie: t1 - grubos¢ grubszego elementu w polgczeniu,
to- grubosé cienszego elementu w polgczeniu
5. Parametry spawania zgodnie z zaleceniami technologa.
6. Tolerancje ogdlne konstrukcji spawanych wg: PN-EN 13920 B/F
7. Parametry spawania zgodnie z zaleceniami technologa
8. Atest/Swiadectwo odbioru wg EN 10204 - 3.1 dla materiatéw konstrukcyjnych i
tacznikdw mechanicznych.
9. Atest/$wiadectwo odbioru wg EN 10204 - 2.2 dla materiatéw dodatkowych.
10. Materiat wg PN-EN 10025
11. Materiat wg PN-EN 10034
12. Wykonanie i odbior konstrukcji stalowej wg normy: PN-EN 1090-1, PN-EN 1090-2.
13. Klasa konsekwenciji: CC2
14. Kategoria produkgciji: PC1
15. Kategoria uzytkowania SC1
S235
EXC2
BIURO OBSLUGI BUDOWNICTWA
MARIUSZ FABJANOWSKI
tel. 713 459 264/ e-mail: pracownia.bob@gmail.com
BO B ul.Kluczborska 13/1, 50-323 Wroctaw/ www.bob-projekty.pl
TEMAT BUDOWA ZADASZONEJ WIATY MAGAZYNOWEJ NA TERENIE
PROJEKTU PSZOK W JELCZU-LASKOWICACH
OBIEKT Budynek przemystowy - obiekt magazynowy, kategoria XVIII
ADRES ul. Technikéw 6, 55-220 Jelcz-Laskowice
ADRES GEOD. J dz. nr 6/13, AM-30, obreb ewidencyjny: Laskowice
INWESTOR Gmina Jelcz-Laskowice, Wincentego Witosa 24, 55-230 Jelcz-Laskowice
Imig i nazwisko Data Nr uprawnien Podpis
PROJEKTOWAL @ mgr inz. tukasz Hulboj 10.2020 | DO$/0084/PWBKb/18
SPRAWDZI mgr inz. Mariusz Fabjanowski 10.2020 145/D0S/05
TEMAT 5
RYSUNKU WIATA - RYSUNEK ZESTAWCZO -MONTAZOWY 1
BOB/20/68 PW K 1:50, 1:10 K-03
NRPROJEKTU | sTaDIUM BRANZA SKALA NRRYSUNKU | NR.STR. |




