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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji teclaniej (OST) 8 wymagania dotyce wykonania i odbioru
robot zwkzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanaim

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohbhewica podstaw opracowania szczegOtowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako do&at przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatji rob6ot na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca sj wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogaeétjskich i gminnych.

1.3. Zakres rob6t obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robdt azwanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazeloy wykonywane w celu:
— uszorstnienia nawierzchni,
— profilowania,
— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtérngycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwigezchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdotn@ny proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na odtoma glebokasc.

1.4.3.Pozostate oketenia g zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéline” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot
Ogoblne wymagania dotyaee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.
3. SPRAT

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu
Ogoblne wymagania dotysee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt

3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno neesdna
gtebokasé.

Frezarka powinna Ildysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowded oraz pochylé
poprzecznych i poditnych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpfieavy czsci jezdni) Ireynier maze
dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zaleie od zakresu robét. Przy lokalnych naprawach
szerokd¢ bgbna mae by dostosowana do szerckid skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowarale)
jezdni szerok&t bebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugzy wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, poaey go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nalmkos¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego mateioat
recyklingu na gaico w otaczarce, zalecadrezowanie wspotbime, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotowbina
skrawajicego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. ZadagInzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiezne, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwbima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musg, a poza nimi powinny, ldyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgathzyniera mana dopucic¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robét.

Wykonawca mée wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstéawi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietilkdd watpliwosci przeprowadzi demonstragj pracy frezarki, na
wiasny koszt.
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4. TRANSPORT

4.1. OgoIne wymagania dotycgce transportu
Ogoblne wymagania dotyaee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagalne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinien¢ igk zorganizowany, aby zapewnprac; frezarki bez
postojow. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M0@O0 ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna Iy frezowana do gbokaosci, szerokéci i pochylen zgodnych z dokumentag)
projektows i SST.

Jereli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez dknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, ziwona z niecigltych pazkéw podhwnych lub innych form geometrycznych, gwaraatych
rownasé, szorstkéé i estetyczny wygld.

Jezeli ruch drogowy ma hiy dopuszczony po sfrezowaneje@a jezdni, to woéwczas, ze wzgldw
bezpieczéstwa naley spetnié nastpujace warunki:

a) nalery usungé scigty materiat i ocz§ci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczegd6lnych paséw ruchu, wysékodtuznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40
mm,

c) przy lokalnych naprawach polegeych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgwmika (Scieku) dopuszcza @i
wigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokcsci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zalazenie dnia roboczego powinnydilinowo scigte.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeheiznowych, ktére charakteryzugic mak szorstkdcia
spowodowas polerowaniem przez kota pojazdow, albo nadmiarsfaita.

Frezarka powinndcia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstl makrotekstug powierzchni. £by
skrawajice na obwodzie dbna frezuicego powinny b§ tak dobrane, aby zapewniegulara rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieoéci podiwznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie kdzie wbudowana nowa warstweieralna, to
frezarka musi by sterowana elektronicznie wzdlem ustalonego poziomu odniesienia, a szeokebna frezujcego
nie maze by¢ mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko ozzsci jezdni to frezarka me by sterowana
mechanicznie, a wymiare¢bna skrawajcego powinien by zalezny od wielkdci rob6t i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwyicieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wagm ustalonego poziomu odniesienia,
zachowugc spadki poprzeczne i niwedetirogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z
doktadndcia £ 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowarbejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robdt
Ogodlne zasady kontroli jaka rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
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6.2. Czstotliwosé¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimano podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej

na zimno
Lp. Wiaéciwos¢ nawierzchni Minimalna eztotliwosé pomiardw
1 | Rowng¢ podiuzna tat 4-metrowa co 20 metrow
2 | Réwnd¢ poprzeczna lat4-metrove co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co50m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedtug SST

6.2.2.Ré6wnas¢ nawierzchni

Nieréwndci powierzchni po frezowaniu mierzonegat-metrovs zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powioy zgodne z dokumentacprojektows, z tolerangj +
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokdé¢ frezowania powinna odpowiaglazerokdci okreslonej w dokumentaciji projektowej z doktadoa
+5cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiatlagiebokaosci okreslonej w dokumentacji projektowej z
doktadndcia £ 5 mm.

Powysze ustalenia dotygeze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takim ypedku wymagania powinny byokreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t
Ogolne zasady obmiaru rob4t podano w OST D-M-00@(Wymagania ogéline” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-000@QWymagania ogéline” pkt 8.
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensapyojektows, SST i wymaganiami fryniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerangjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgee podstawy platndci
Ogodlne ustalenia dotysze podstawy ptatrigi podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” Pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 ffrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnu;j
— prace pomiarowe,
- o0znakowanie robot,
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- frezowanie,

— transport sfrezowanego materiatu,

- przeprowadzenie pomiardéw wymaganych w specyfikacfinicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar ré§enoawierzchni planografem i tat

Przebudowa ulicy Liliowej elczu — Laskowicach
170 od skrzyowania z ul. Taskiego do skrzgwania z ul. Beka



