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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST
Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclzmej (OST) $ wymagania dotyeze wykonania i odbioru
robét zwhzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych nanem

1.2. Zakres stosowania OST

Ogélna specyfikacja techniczna (OST) stanowi ohawica podstaw opracowania szczegobtowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako do&nt przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i ieatji rob6t na
drogach krajowych i wojewddzkich.

Zaleca s} wykorzystanie OST przy zlecaniu rob6t na drogadjskich i gminnych.

1.3. Zakres robot obgtych OST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t azanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimnazenby wykonywane w celu:
— uszorstnienia nawierzchni,
- profilowania,
— napraw nawierzchni
oraz przed wykonaniem nowej warstwy.

1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1.Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrneyoie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanejwinazchni.

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kdots@ny proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na olimg glebokasé.

1.4.3.Pozostate okidenia s zgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjamodanymi w
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. OgdIne wymagania dotycgce robdt
Ogdblne wymagania dotygze robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblrkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRET

3.1. Ogdlne wymagania dotycgce sprztu
Ogdlne wymagania dotygeze sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt

3.2. Sprzt do frezowania

Nalezy stosowa frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno needbdng
gtebokas¢.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhizachowanie wymaganej rowded oraz pochylé
poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robétpfeavy czsci jezdni) Ireynier maze
dopuci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szerokdé¢ bebna frezujcego powinna by dobrana zabmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach
szeroké¢ bebna mae by dostosowana do szeragkd skrawanych elementdw nawierzchni. Przy frezowasstej
jezdni szerok& bebna skrawajcego powinna biyco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugdy wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, podey go z
jezdni nasrodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych nglgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego matelioat
recyklingu na gaico w otaczarce, zalecagdrezowanie wspotbige, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotowhbima
skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zabdaglnzyniera mae by dopuszczone frezowanie
przeciwbiene, tzn. takie, w ktorym kierunek obrotéwtima skrawajcego jest przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowangmafki musz, a poza nimi powinny, liyzaopatrzone w
systemy odpylania. Za zgadinzyniera mana dopéci¢ frezarki bez tego systemu:

a) na drogach zamiejskich w obszarach niezabudowanych,
b) na drogach miejskich, przy matym zakresie robot.

Wykonawca mee wywaé tylko frezarki zaakceptowane przezyniera. Wykonawca powinien przedstawi
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakiatikd watpliwosci przeprowad demonstragj pracy frezarki, na
wiasny koszt.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu
Ogdblne wymagania dotygze transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagdélne” pkt 4.

4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powiniert ltgk zorganizowany, aby zapewnprag frezarki bez
postojow. Materiat mege byt wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST D-M@Q0 ,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by frezowana do gbokasci, szerokéci i pochyles zgodnych z dokumentagi
projektowg i SST.

Jezeli frezowana nawierzchnia madgddana do ruchu bez uknia nowej warstwycieralnej, to jej tekstura
powinna by jednorodna, zizona z niecigtych przkéw podheznych lub innych form geometrycznych, gwaramtych
réwnas¢, szorstkéc i estetyczny wygid.

Jezeli ruch drogowy ma hiy dopuszczony po sfrezowanejef@ jezdni, to wowczas, ze wzglow
bezpieczéstwa naley spetnt nasgpujace warunki:

a) nalezy usungé sciety materiat i oczgci¢ nawierzchng,

b) przy frezowaniu poszczeg6lnych paséw ruchu, wysdkodtwznych pionowych krawdzi nie mae przekracza40
mm,

c) przy lokalnych naprawach polegaych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgaika (Scieku) dopuszcza si
wiekszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokdci wigkszej od 75 mm wymaga on specjalnego
oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zadazenie dnia roboczego powinnydhklinowo sciete.

5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej

Technologia ta ma zastosowanie w przypadku nasherznowych, ktére charakteryaugie mak szorstkdcia
spowodowasn polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarsfail .

Frezarka powinndcia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorsty makrotekstug powierzchni. Zby
skrawajce na obwodzie dbna frezupcego powinny b tak dobrane, aby zapewniegularn rzezbe powierzchni po
frezowaniu.

5.4. Profilowanie warstwyscieralnej

Technologia ta ma zastosowanie do frezowania wieoéci podiwznych i matych kolein lub innych
deformaciji. Jeeli frezowanie obejmie catpowierzchng jezdni i nie dzie wbudowana nowa warstwaieralna, to
frezarka musi by sterowana elektronicznie wzdem ustalonego poziomu odniesienia, a szefokegbna frezucego
nie maze by mniejsza od 1800 mm.

Jeeli frezowanie obejmie lokalne deformacje tylko oasci jezdni to frezarka mi@ by sterowana
mechanicznie, a wymiarcbna skrawajcego powinien by zaleny od wielka@ci robot i zaakceptowany przez
Inzyniera.

5.5. Frezowanie warstwyécieralnej przed utoze niem nowej warstwy lub warstw
asfaltowych

Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, werigim ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujc spadki poprzeczne i niwedetlrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na gbokas¢ projektowan z
doktadngcia + 5 mm.

5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzini
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowatiejmuje kilka lub wszystkie warstwy nawierzchni na
otebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO SCIROBOT
6.1. OglIne zasady kontroli jakéci robét
Ogdlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Czstotliwosé oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwo$¢ pomiaréw
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Czstotliwos¢ oraz zakres pomiardw dla nawierzchni frezowaneginao podano w tablicy 1.

Tablica 1. Cgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezoej

na zimno
Lp. Wihasciwos¢ nawierzchni Minimalna eztotliwas¢ pomiarow
1 | Réwna¢ podtwzna tat 4-metrovy co 20 metrow
2 | Réwna¢ poprzeczna tat4-metrovg co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké¢ frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na biaco, wedtug SST

6.2.2.R6wnas¢ nawierzchni

Nierowngci powierzchni po frezowaniu mierzonedat-metrova zgodnie z BN-68/8931-04 [1] nie powinny
przekracz& 6 mm.

6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powhwyé zgodne z dokumentacprojektows, z tolerancj +
0,5%.

6.2.4.Szerokd¢ frezowania

Szerokd¢ frezowania powinna odpowiatlazerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z doktadiot
+5cm.

6.2.5.Glebokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlaglebokaici okreslonej w dokumentacji projektowej z

doktadndcia £ 5 mm.

Powyisze ustalenia dotygze doktadnéci frezowania nie dotyazwyburzenia kilku lub wszystkich warstw
nawierzchni przy naprawach kapitalnych. W takimypedku wymagania powinny byokreslone w SST w
dostosowaniu do potrzeb wynikaych z przygtej technologii naprawy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogdlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00@OWymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostk obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00@QWymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumentapyojektona, SST i wymaganiami bkyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleiamgjpkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogdlne ustalenia dotygze podstawy ptatdei podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” Bkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuij
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robot,
- frezowanie,
— transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w specyfikacjinicznej.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rééenoawierzchni planografemi tat
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